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PRZELACZNIK CISNIENIA Z RURKA BOURDONA BW, BAX AND BA

ODPORNA NA WARUNKI ATMOSFERYCZNE |

ISKROBEZPIECZNA: SERIA BWX OGNIOSZCZELNA: SERIA BA
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Do montazu powierzchniowego uzy¢ srub M6 Wymiary w mm A= przyfacze cisnienia B- wpust kablowy

UWAGA: Wymiary i masy nie sg wigzace, chyba Zze podano je na certyfikowanych rysunkach.
OSTRZEZENIE

Przed instalowaniem, uzytkowaniem lub konserwacjg przyrzadu konieczne jest przeczytanie ze zrozumieniem wskazéwek podanych
w dotgczonej instrukcji obstugi.

Przyrzad moze by¢ instalowany i serwisowany tylko przez wykwalifikowany personel.

MONTAZ WOLNO PRZEPROWADZIC TYLKO PO SPRAWDZENIU, CZY SPECYFIKACJA PRZYRZADU JEST ZGODNA Z

WYMAGANIAMI PROCESOWYMI | OPERACYJNYMI INSTALACJI.

>

Wiasciwosci funkcjonalne przyrzadu i jego stopien ochrony sg podane na tabliczce znamionowej przymocowanej do obudowy.

SPIS TRESCI:

1 OGOLNE INFORMACJE DOKUMENT POWIAZANY
2 ZASADA DZIALANIA zatwierdzony dokument z certyfikatem
3 KOD MODELU N° IECEx PRE 16.0069X

4  TABLICZKA ZNAMIONOWA | OZNACZENIA N° IECEx PRE 16.0070X

5 REGULACJA WARTOSCI ZADANYCH N° IECEx PRE 16.0074X

6 KALIBRACJA WARTOSCI ZADANYCH

7 MONTAZ | PODEACZANIE

8 PLOMBOWANIE PRZYRZADU

9 POZIOM NIENARUSZALNOSCI BEZPIECZENSTWA (SIL) - WYMAGANIA MONTAZOWE

10 URUCHAMIANIE

1" KONTROLA WZROKOWA

12 KONTROLA DZIAtANIA

13 ZATRZYMYWANIE | DEMONTAZ
14 UTYLIZACJA

15 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE STOSOWANIA W STREFACH NIEBEZPIECZNYCH.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZNEGO STOSOWANIA PRZELACZNIKA CISNIENIOWEGO.

Wszystkie dane, o$wiadczenia i zalecenia podane w tej instrukcji opierajg sie na informacjach uznanych przez nas za wiarygodne. Ze
wzgledu na fakt, ze rzeczywiste warunki uzytkowania nie podlegajg naszej kontroli, sprzedajemy nasze produkty przy zatozeniu, ze
uzytkownik samodzielnie oceni te warunki pod katem celu lub przewidywanego uzytku, zanim uwzgledni nasze zalecenia.

Dokument ten jest wtasnoscig firmy ALEXANDER WIEGAND SE &Co i nie moze by¢ reprodukowany w jakiejkolwiek formie ani wyko-
rzystywany do celéw innych niz zgodnie z przeznaczeniem
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1 OGOLNE INFORMACJE

1.1 WSTEP

Nieprawidtowy dobér modelu lub wersji oraz niewtasciwy montaz pro-
wadzi do awarii i skrécenia cyklu zycia przyrzadu. Nieprzestrzeganie
zalecen podanych w tej instrukcji obstugi moze skutkowaé uszkodze-
niem przyrzadu, szkodami osobowymi i Srodowiskowymi.

1.2 DOPUSZCZALNE PRZECIAZENIE

Przekroczenie zakresu ci$nienia roboczego moze by¢ sporadycznie
tolerowane, pod warunkiem ze pozostanie w obrebie limitéw okreslo-
nych w specyfikacji przyrzadu (podcisnienie lub cisnienie prébne). Cig-
gle cisnienia przekraczajgce zakres roboczy mogg by¢ stosowane w
przyrzadzie, pod warunkiem ze sg one wyraznie podane w specyfikacji
przyrzagdu. Wartosci pradu i napiecia podane w specyfikacjach tech-
nicznych i kartach danych nie mogg by¢ przekraczane. Tymczasowe
przekroczenie wartosci granicznych moze mie¢ szkodliwe dziatanie na
przetacznik.

1.3 WIBRACJE MECHANICZNE

Moga generalnie prowadzi¢ do zuzycia niektérych czesci przyrzadu lub
powodowac niepozadane dziatanie. Dlatego zaleca sig¢ montaz przy-
rzagdu w miejscu wolnym od wibracji. Jezeli nie jest to mozliwe, zaleca
sie podjecie srodkéw redukujgcych takie efekty (sprezyste wsporniki,
montaz z tlokiem mikrotgcznika pod kgtem prostym do ptaszczyzny wi-
bracji).

1.4 TEMPERATURA

Ze wzgledu na temperature otoczenia i medium procesowego tempe-
ratura przyrzgdu moze przekroczyé dopuszczalne wartosci graniczne
(zwykle od -40° do +60°C). W takich przypadkach nalezy dlatego pod-
ja¢ odpowiednie $rodki zapobiegawcze (ochrona przed promieniowa-
niem termicznym, separatory cieczy, cewki chtodzace, podgrzewane
szafki). Ciecz procesowa lub jej zanieczyszczenia nie moga jednak ule-
gac krzepnieciu w przyrzadzie.

2  ZASADA DZIALANIA

Cisnienie dziatajace na element czujnikowy (rurka Bourdona) okresla
jego odksztatcenie sprezyste wykorzystywane do aktywacji jednego
lub dwéch mikrotgcznikéw elektryczych regulowanych warto$ciami za-
danymi. Sg to mikrotgczniki szybkiego zwalniania z funkcjg automa-
tycznego resetowania. Jezeli ci$nienie odbiega od zadanych wartosci
i powraca do normalnych warto$ci, przetacznik jest resetowany. Strefa
nieczutosci (réznica miedzy wartoécig zadang a wartoscig resetowa-
nia) moze by¢ stata lub ustawiana (litera R w kodach stykéow).

3 KOD MODELU
Patrz zatgcznik 1
4  TABLICZKA ZNAMIONOWA | OZNACZENIA

Kategorie zgodnie z
Obszar niebezpieczny dyrektywa EPL

2014/34/UE (ATEX)

Gaz, pary, | geta0 |16 Ga

mgta

Gaz,pary, | gpefa1 | 2G1ub1G Gb lub Ga

mgta

Gaz, pary, | gyota2 | 3G, 2G lub 1G Ge, Gb lub Ga

mgta

Pyt Strefa20 | 1D Da

Pyt Strefa 21 | 2D lub 1D Db lub Da

Pyt Strefa22 | 3D, 2D lub 1D Dc, Db lub Da

5 REGULACJA WARTOSCI ZADANYCH

Kazdy mikrotgcznik dziata niezaleznie i moze by¢ ustawiony srubg
nastawczg w celu wyzwolenia, gdy ci$nienie osiggnie (poprzez
zwigkszanie lub zmniejszanie regulacji) zgdang wartos¢ (wartos$¢
zadang). Przyrzad jest zwykle dostarczany z przetgcznikami usta-
wionymi w zakresie wartosci bliskich zeru (kalibracja fabryczna).
Przyrzad jest dostarczany z naklejkg wskazujacg zadane wartosci
kalibracyjne. Po przeprowadzeniu kalibracji fabrycznej wartosci
te nie sg podane na naklejce, poniewaz sg to wartosci tymcza-
sowe, ktére zostang zmodyfikowane do warto$ci koncowych.
Przed montazem przyrzad nalezy skalibrowa¢ i zapisa¢ na na-
klejce koncowe wartosci kalibracyjne.

Jezeli przyrzad zamoéwiono z okreslong kalibracja, sprawdzi¢
przed montazem wartosci kalibracyjne umieszczone na odpowied-
niej naklejce.

Przyrzad jest wyposazony w metalowg tabliczke ze wszystkimi danymi
operacyjnymi, w przypadku wersji ognioszczelnej lub iskrobezpiecznej
posiada réwniez oznaczenia zgodnie z normg IEC/EN 60079-0. llustr.
1 przedstawia tabliczke zamontowang na przyrzgdach og-
nioszczelnych.

llustr. 1 - Tabliczka przyrzgdu iskrobezpiecznego
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1 Jednostka notyfikowana, ktéra wydata certyfikat badania typu oraz
numer certyfikatu.

2 Znak CE i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej odpowie-
dzialnej za nadzor produkcji.

3 Klasyfikacja urzagdzenia wg dyrektywy ATEX 2014/34/UE.

4 Rodzaj ochrony i limity temperatury otoczenia podczas pracy.

Ponizsza tabela podaje zaleznosci miedzy obszarami zagrozonymi wy-
buchem, kategoriami Atex i poziomem zabezpieczenia urzadzen
(EPL), podane na tabliczce znamionowej przyrzgdu ognioszczelnego.

Pozycja $ruby nastawczej jest pokazana na ilustr. 2.

llustr. 2 - Przytgcza elektryczne i $ruby regulacyjne
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1- Mikrotgcznik 2, $ruba do kalibracji warto$ci zadanych
2- Mikrotgcznik 1, sruba do kalibracji warto$ci zadanych
3- Schemat potgczen elektrycznych

4- Blok zaciskowy

Potozenie zestykéw przy cisnieniu atmosferycznym
Oznaczenie zestykow:

C
C - wspdlny
NA - normalnie otwarty ‘_I
(zwierny)
NC - normalnie zamknigty NC NA
(rozwierny)

Wynik obracania $rubg nastawczg w okreslonym kierunku opisano
na tabliczce.

6 KALIBRACJA WARTOSCI ZADANYCH

Aby przeprowadzi¢ kalibracje i okresowg kontrole dziatania przy-
rzadu, wymagany jest odpowiedni obwéd kalibracji (ilustr. 3) i od-
powiednie zrédio cisnienia. Przyrzad testowy powinien mie¢ za-
kres pomiarowy zblizony lub niewiele szerszy niz zakres przetgcz-
nika cisnieniowego oraz doktadno$¢ wymagana do kalibracji war-
tosci zadanych.
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llustr. 3 - Obwdd kalibracji

PS - Przetacznik cisnieniowy Ciecz testowa:

CA - Manometr kontrolny powietrze dla P <10
V1 - Zawor wlotowy bar
V2 - Zawor wylotowy wodadla P >10bar

P - Zrédio cisnienia
6.1 CZYNNOSCI WSTEPNE

6.1.1 Przefaczniki ci$nienia odporne na warunki atmosfe-
ryczne (seria BWX)

Usuna¢ blokade z boku obudowy przyrzadu i zdjaé pokrywe $ruby

nastawczej (ilustr. 4). Usuna¢ pokrywe, obracajgc przeciwnie do

kierunku ruchu wskazéwek zegara.

« Jezeli obwdd jest zamkniety przy cisnieniu roboczym, przetgcznik
otwiera obwdd przy wzroscie cisnienia, gdy wymagana warto$¢
zostanie osiggnieta.

» Jezeli obwdd jest otwarty przy cisnieniu roboczym, przetacznik
zamyka obwdd przy spadku cisnienia, gdy wymagana warto$c
zostanie osiggnieta.

Przetagcznik ci$nienia musi byé zamontowany w normalnej pozycji
montazowej, tzn. przytaczem cignienia skierowanym w dot.

Nie wywiera¢ sity na wspornik sprezysty mikrotagcznika reka ani
narzedziami. Moze to wptywaé na dziatanie przyrzadu.

PRZESTROGA: Jezeli przetacznik jest wyposazony w funkcje re-
gulowane;j strefy nieczutosci (litera R w kodach styku), przed wy-
konaniem ponizszych czynnosci nalezy przeprowadzi¢ regulacje
strefy nieczuto$ci.

llustr. 4 - Blokada przetgcznika ci$nienia odpornego na warunki
atmosferyczne

E20013AT

\_/
a - Drut plomby c - Nakretka
b - Plomba d - Wspornik blokujacy

Zwiekszy¢ cisnienie w obwodzie do zadanej wartosci pierwszego
mikrotgcznika. Przy uzyciu ptaskiego wkretaka, jak pokazano na
naklejce, obraca¢ $rube, az odpowiednia lampka zapali sie (lub
zgasnie).

- Jezeli przyrzad jest wyposazony tylko w jeden styk, kalibracja
jest zakonczona.

- Jezeli jest wyposazony w dwa styki, kontynuowac¢ w ponizszy
sposob. Regulowac cisnienie az do uzyskania do zadanej wartosci
drugiego mikrotacznika. Wyregulowaé $rube nastawczg drugiego
styku.

Powtérzy¢ kalibracje na pierwszym styku, nastepnie na drugim
styku az do uzyskania wymaganej doktadnosci. Jest konieczne ze
wzgledu na wzajemne oddziatywanie mikrotacznikéw na element
czujnikowy przyrzadu.

PRZESTROGA: Jezeli dwie wartosci zadane sg odmienne, musza
sie one rézni¢ o 5% zakresu regulaciji.

6.1.2 Ognioszczelne przetaczniki cisnienia (seria BA i BAX).

PRZESTROGA: Nie otwiera¢ pokrywy zasilanych prgdem prze-
tacznikéw cisnienia w atmosferach wybuchowych.

Poluzowa¢ wkret bez tba na pokrywie kluczem szesciokatnym 1,5, na-
stepnie odkreci¢ pokrywe (ilustr. 5). Usungé blokade wewnetrzng z
zatyczek i $ciggnagé zatyczki.

llustr. 5 - Blokada ognioszczelnego przetgcznika cisnienia
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6.2 1 CZYNNOSCI | CZYNNOSCI

Przygotowac¢ obwdd kalibracji zgodnie z ilustr. 3.

Lampki ostrzegawcze powinny by¢ podtaczone do styku 1 lub 2 w po-
zycji NO lub NC zgodnie z wymaganym dziataniem styku.
Podtaczanie zaciskow C i NO

« Jezeli obwdd jest otwarty przy ci$nieniu roboczym, przetgcznik za-
myka obwdd przy wzroscie ci$nienia, gdy wymagana warto$¢ zosta-
nie osiggnieta.

» Jezeli obwdd jest zamknigty przy ci$nieniu roboczym, przetgcznik
otwiera obwdd przy spadku ci$nienia, gdy wymagana warto$¢ zosta-
nie osiggnieta.

Podtaczanie zaciskéw C i NC

6.3 KONTROLA ZADANEJ WARTOSCI

Wytworzy¢ normalne ci$nienie robocze i poczekaé do ustabilizo-
wania sig¢ ci$nienia. Wyregulowa¢ cisnienie w obwodzie i zanoto-
wac wartos¢ zadang. Zapisa¢ wartosci zadane na naklejce.
Uwaga: Powtarzalno$¢ nalezy sprawdzi¢ poprzez trzykrotng we-
ryfikacje warto$ci zadanej (Pi), zawsze rozpoczynajgc pomiar od
tej samej wartosci cisnienia (Pw). Cykl ci$nienia powinien by¢ po-
wolny, aby umozliwi¢ doktadny zapis wartosci zadane;j.

6.4 REGULACJA STREFY NIECZULOSCI (LITERA R W
KODZIE MODELU)

Strefe nieczutosci mozna ustawi¢ tylko na przyrzadzie wyposazo-
nym w mikrotacznik umozliwiajacy regulacje (litera R w kodzie mo-
delu). Regulacje wykonuje sie poprzez obracanie pokretta na
mikrotgczniku (ilustr. 6).

llustr. 6 — Regulacja strefy nieczutosci

E20047AT

® Znacznik
@ Pokretto do regulaciji strefy nieczutosci
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Aby wykonac¢ te czynnos¢, zaleca sie uzycie ptaskiego wkretaka.

OSTRZEZENIE: Obraca¢ pokretto bez wywierania nadmiernego

nacisku na koncoéwke wkretaka.

Przyrzad jest zazwyczaj dostarczany z ustawieniem minimalnej

wartosci zakresu kalibraciji (kalibracja fabryczna).

6.4.1Kalibracja strefy nieczutosci

Kalibracje strefy nieczuto$ci przeprowadza sie w nastepujacy spo-

s6b:

1 - Zwiekszy¢ cisnienie w obwodzie az do uzyskania zadanej war-
tosci i zanotowac wartosé (Pi).

2 - Zmniejszy¢ cisnienie w obwodzie az do uzyskania wartosci re-
setowania i zanotowa¢ wartos¢ (Pr).

3 - Rodznica Pi - Pr = Va stanowi ustawiong wartos$¢ strefy nieczu-
fosci.

4 - Obracaé pokretto regulacyjne w kierunku pokazanym na ilu-
str. 6, ustawiajgc czerwony karb w pozycji poziome;j.

5 - Powtdrzy¢ czynnosci 1 i 2 i zmierzy¢ nowa strefe nieczutosci
Vb.

6 - Poréwnujgc wartosci Va i Vb, okresli¢ w przyblizeniu kolor
karbu pokretta ustawianego na znaczniku.

7 - Umiesci¢ karb i zmierzy¢ uzyskang strefe nieczutosci.

8 - Postepowac stopniowo az do uzyskania wymaganej wartosci
strefy nieczuto$ci z odpowiednig doktadnoscig.

9 - Nastepnie przeprowadzi¢ kalibracje wartosci zadane;j.

Przyktad: Wzrost strefy nieczuto$ci odpowiednio do rotacji od A

do B wynosi: Vb -Va =1

Wymagana strefa nieczutosci V znajdzie sie w przyblizeniu w po-

zycji okreslonej wartoscig K= V/I , ktéra wyraza:

- w jednostkach, karby pokretta (1= jeden czarny karb, 2 = je-
den czerwony karb, 3 = jeden z6ity karb, 4 = jeden niebieski
karb, 5 = jeden zielony karb, 6 = dwa czarne karby).

- w cyfrach dziesietnych, procentowa pozycja srodkowa mie-
dzy umieszczonym karbem (jednostek) a kolejnym karbem.

6.5 CZYNNOSCI KONCOWE

Odtgczy¢ przyrzad od obwodu kalibracji.

6.5.1 Przelaczniki ci$nienia odporne na warunki atmosfe-

ryczne (seria BWX)

Zdja¢ pokrywe, sprawdzi¢, czy uszczelka jest stabilnie umiesz-

czona w swoim gniezdzie, i zatozy¢ pokrywe na obudowe ze

szczeling blokujgcg ustawiong odpowiednio do wspornika blokuja-
cego.

Zamkna¢ szczelnie pokrywe, obracajgc jg w prawo. Zamontowac

blokade zgodnie z ilustr. 4. Na przylgczu cisnieniowym i wpuscie

kablowym zamontowac ostony dotaczone do przyrzadu.

6.5.2 Ognioszczelne przetaczniki cisnienia (seria BA i BAX).

Wihozy¢ zatyczki w otwory $rub nastawczych, zablokowa¢ je we-

wnetrzng zawleczkg i w razie potrzeby uszczelni¢ je plomba.

Przykreci¢ pokrywe i zablokowaé dotgczonym wkretem bez tba

(ilustr. 5)

6.5.3 CZYNNOSCI KONCOWE

Na przytgczu ci$nieniowym i wpuscie kablowym zamontowac

ostony dotgczone do przyrzadu.

7.2 SPECJALNA INFORMACJA DOTYCZACA MONTAZU
PRZELACZNIKOW CISNIENIA KATEGORII 2 G D
Ognoszczelne przetgczniki ci$nienia serii BA mozna instalowaé w
procesach i srodowiskach strefy 1 lub 21 (wymagajacych urzadzen
grupy |l kategorii 2G/D) TYLKO wtedy, gdy proces jest

NIEPALNY. (patrz ilustr. 7).

llustr. 7 - Montaz przyrzadéw grupy Il kat. 2 GD
Gaz (G)

Pyt (D)

Przestroga: Ostony ochronne nalezy ostatecznie zdejmowac tylko
podczas podtgczania (patrz § 7).

7 MONTAZ | PODLACZANIE

7.1 MONTAZ

Montaz powierzchniowy przyrzagdu w istniejacych otworach lub
montaz rurowy przy uzyciu odpowiedniego wspornika badz mon-
taz bezposrednio na przytagczu procesowym w pozycji pionowej
(przytaczem cisnieniowym skierowanym w dot).(patrz ilustr. 16, 17,
18).

W przypadku montazu powierzchniowego, na panelu lub stojaku
przyrzady mozna zamontowac obok siebie (patrz ilustr.21). Pozy-
cje nalezy dobrac tak, aby wibracje, potencjalne wstrzasy lub wa-
hania temperatury zawieraty si¢ w granicach tolerancji.

Z gazem lub parg jako medium procesowe przyrzad musi by¢
umieszczony wyzej niz wlot rury (patrz ilustr. 20). Z ptynem jako
medium procesowe przyrzagd moze byé umieszczony wyzej lub
nizej (patrz ilustr. 19 20). ). W takim przypadku, podczas kalibracji
wartosci zadanych nalezy uwzgledni¢ ujemna lub dodatnig
gltowice.

7.3 PRZYRZAD Z SEPARATORAMI MEMBRANOWYMI
Jezeli przetgcznik cisnieniowy jest zamontowany na separatorze
membranowym z kapilarg oraz warto$¢ zadana jest mniejsza niz
10 bar, szczelina (odlegto$¢ h) miedzy separatorem membrano-
wym a przyrzgdem wytwarza stup cieczy, ktérej cisnienie stanowi
przesuniecie warto$ci zadanej. Warto$¢ zadang nalezy regularnie
ustawiac.

llustr. 8 — Przyrzad z separatorem membranowym

E20223AT

7.4 PRZYLACZA CISNIENIOWE

Aby zapewni¢ prawidtowg instalacje, konieczny jest:
Montaz zaworu odcinajgcego ze spustem (zawor dolny) na rurze
procesowej, aby umozliwi¢ odtgczenie przyrzadu i opréznienie ztg-
czek rurowych. Zaleca sie wyposazenie tego zaworu w blokade
cigglowg zapobiegajacg przypadkowemu, nieautoryzowanemu
uruchomieniu.

Montaz zaworu serwisowego w poblizu przyrzagdu do kontroli dzia-
fania na miejscu eksploatacji. Zaleca sie zamkniecie zaworu ser-
wisowego zatyczkg w celu uniknigcia wycieku cieczy procesowej
wskutek nieprawidtowego uzycia zaworu.

Montaz zlgczy 3-czesciowego na przylgczu procesowym w celu
utatwienia montazu lub demontazu samego przyrzadu.
Ztaczke ci$nieniowg nalezy zamontowa¢ zgodnie z ilustr. 9.
llustr. 9 — Montaz ztgczki cisnieniowej

£20220AT

OPERATE

OPERATE|

Wykona¢ podtgczenie do procesu przy uzyciu weza tak, aby waz
nie wywierat nacisku na przytgcze procesowe przyrzgdu wskutek
wahan temperatury.
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Zadbaé, aby wszystkie przytgcza ci$nienia byly szczelne. Wazne
jest, aby nie wystepowaty zadne przecieki w obiegu.

Zamkna¢ zawér dolny i odpowiedni spust. Zamkna¢ zawor serwi-
sowy zatyczkg ochronna.

7.5 PRZYRZADY Z SEPARATOREM MEMBRANOWYM
WYPOSAZONE W PRZYLACZE PROCESOWE Z POWLOKA
PTFE

Przytgcze cisnieniowe musi by¢ wykonane w taki sposéb, aby
cze$¢ wystajgca z przyrzadu byla stosowana jako pierscien
uszczelniajgcy.

Fig.10 - Strumenti con attacco rivestito in PTFE

llustr. 12 — Montaz dtawika kablowego

™ [OPERATE
OPERATE »

7.6 PRZYLACZA ELEKTRYCZNE

Zaleca sie wykonanie podigczenia elektrycznego zgodnie z wia-
$ciwymi normami.

W przypadku przyrzadéw ognioszczelnych i iskrobezpiecznych,
patrz tez norma IEC/EN-60079-14. Jezeli przewdd elektryczny jest
umieszczony w rurce ochronnej, kondensat nie moze sie dosta¢
do obudowy przyrzgdu.

Aby zagwarantowac stopien ochrony IP66 i zapobiec poluzowaniu
blokady lub dtawikéw kablowych, zaleca sig uszczelnienie gwintow
szczeliwem beztlenowym. Na przyktad uzyé preparatu Loctite ®
542.

PRZESTROGA: Ztgcza stosowane do podtgczenia elektrycznego
przyrzadéw ognioszczelnych powinny byé certyfikowane zgodnie
z normami IEC lub EN oraz gwarantowac stopien ochrony (IP66).
W przypadku gwintéw Gk jest to zapewnione przy zachowaniu
normy UNI-EN 60079-1 (wloski wariant krajowy).

Montaz dtawika kablowego lub ztgcza 3-czgsSciowego nalezy wy-
kona¢ zgodnie z ilustr. 11.

llustr. 11 — Montaz przytacza elektrycznego

Po wykoﬁ%ﬁh wszystkich c;%oéci przylaczeniowycr>a%&yé po-

krywe i sprawdzi¢, czy jest szczelna i zablokowana (patrz ilustr. 4 i 5).

7.7 LACZNIK 7-BIEGUNOWY TYPU MIL-5015 DO PRZYRZADU
ODPORMEGO NA WARUNKI ATMOSFERYCZNE

Dotgczony do przyrzadu facznik jest przystosowany do kabli wielordze-
niowych o maksymalnej $rednicy zewnetrznej 11 mm. Zaleca sig kable
gietkie jednoprzewodowe o maksymalnym przekroju 1,5 mm2
(16AWG).

Kabel nalezy skonfekcjonowaé zgodnie z ilustr. 13.
llustr. 13 — Konfekcjonowanie kabli

A A= 53 mm
B= 30 mm
C=6,5mm

_c

E _

rzewdd jednozylowy nalezy zacisng¢ do kazdego pinu stykowego.
odtgczanie elektryczne i montaz — patrz ilustr. 14.
llustr. 14 — Montaz facznika

TDT

1- Przewod 5- Nasadka
2- Stopka termokurczliwa 6- lzolator stykow
3- Clamp pinowych
4- Wypetniacz 7- Piny stykowe
8- Powloka

E20221AT

Jezeli przyrzad znajduje sie¢ w ostatecznym potozeniu i pod
warunkiem ze przewod elektryczny nie jest zasilany, zdjgc
pokrywe i podtgczy¢ do bloku zaciskowego (patrz ilustr. 2).

Jezeli temperatura otoczenia przekracza 60°C, zaleca sie uzycie
kabli odpornych na temperatury robocze do przynajmniej 105°C.

Zaleca sie gietkie kable o maksymalnym przekroju 1,5 mm? (16
AWG) z wstepnie izolowanym zaciskiem pierscieniowym.

Nie dotykac¢ srub nastawczych ani nie zgina¢ gietkich wsporni-
kow mikrotgcznikow, aby unikngé zmiany kalibracji przyrzadu.
Sprawdzi¢, czy wewnatrz obudowy nie znajdujg sie zadne osady
ani koncowki kablowe.

Ostrzezenie: Przyrzad moze by¢ wyposazony w jeden lub dwa
mikrotgczniki typu SPDT. Wszystkie przytgcza elektryczne musza
by¢ czescia sktadowg obwoddéw iskrobezpiecznych. Istotne
parametry dla iskrobezpieczenstwa sg podane na tabliczce
znamionowej przyrzadu.

Dokrecanie dfawika kablowego lub ztgcza 3-cze$ciowego nalezy
wykonywaé zgodnie z ilustr. 12.

2]

chemat okablowania zgodnie z ilustr.15.

llustr. 15 — Schemat okablowania MIL C-5015

STYK FUNKCJA

A 1-NA Mikrotacznik 1: normalnie ot-
warty (zwierny)

B 1-NC Mikrotacznik 1: normalnie
zamkniety (rozwierny)

] 1-C Mikrotgcznik 1: wspdiny

D 2-NA Mikrotacznik 2: normalnie ot-
warty (zwierny)

E 2-NC Mikrotgcznik 2: normalnie
zamkniety (rozwierny)

F 2-C Mikrotacznik 2: wspodlny

G Uziemienie Wewnetrzne przylacze uzio-
mowe
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Po podiaczeniu i montazu tgcznika sprawdzi¢, czy wszystkie czesci sg
szczelne. Przykreci¢ ztgczke bagnetowa i dokreci¢, aby zapewnic¢ sto-
pien ochrony przyrzadu.

7.8 PRZYLACZA UZIOMOWE

Przyrzad jest dostarczany z dwoma przytgczami uziomowymi,
zewnetrznym i wewnetrznym. Przylgcza sg przystosowane do
przewodéw uziemiajacych o przekroju 4 mma? (ilustr. 2).

8 PLOMBOWANIE PRZYRZADU

8.1 Przelgczniki ci$nienia odporne na warunki atmosferyczne
(seria BWX)

Plombowanie jako zabezpieczenie przed mozliwymi manipulacjami
przytaczy kalibracyjnych i elektrycznych mozna wykona¢ przy uzyciu
gietkiego stalowego drutu (a), wktadanego w otwory $ruby (c) i wspor-
nika (d) przeznaczonych do tego celu (patrz ilustr. 4).

8.2 Ognioszczelne przetaczniki cisnienia (seria BA i BAX)
Plombowanie nie jest konieczne, jezeli pokrywa jest zablokowana
Srubg bez tba i przyrzad nie musi by¢ otwierany po zainstalowaniu
(patrz ilustr. 5).

9  POZIOM NIENARUSZALNOSCI BEZPIECZENSTWA (SIL) -
WYMAGANIA MONTAZOWE

Przefaczniki cis$nieniowe sg ocenione jako sprzet bezpieczenstwa typu
A z tolerancjg btedu 0 do stosowania w konfiguracji 1001. Oceni¢ in-
stalacje, aby przeprowadzi¢ test kontrolny w celu wykrycia niebez-
plecznych niewykrytych btedéw w nastepujgcy sposoéb:
Przeprowadzi¢ odpowiednig operacje, aby unikng¢ btednego ru-
chu

- Wymusi¢ dziatanie przetgcznika cisnieniowego, aby uzyskac
ustawiong maks. lub min. warto$¢ progowa, i sprawdzi¢, czy wyj-
$cie przechodzi w bezpieczny stan.

- Wymusi¢ dziatanie przetgcznika cisnieniowego, aby uzyskaé
ustawiong normalng warto$¢ progowa, i sprawdzi¢, czy wyjscie
przechodzi w normalny stan.

- Powtérzy¢ kontrole dwukrotnie, oceniajgc Srednig wartos¢ za-
dang i powtarzalnosé¢,

- Przywrécié petle do pracy na petnym obcigzeniu

- Przywrécié normalng prace

Wymagania montazowe, cykl zycia i usterki przetgcznika ci$nienio-

wego sg oméwione w raporcie trybéw awaryjnych, skutkdéw i analizy

diagnostyczne;j.

10 URUCHAMIANIE

Przyrzad jest uruchamiany natychmiast po podtaczeniu do zasilania
elektrycznego i otwarciu zaworu dolnego. Wszelkie opréznienie zta-
czek rurowych mozna wykona¢ po zdjeciu zatyczki ochronnej i otwar-
ciu zaworu serwisowego przy zachowaniu nalezytej ostroznosci.

12 KONTROLA DZIALANIA

Nalezy jg wykonaé zgodnie z procedurami kontrolnymi klienta.
Przyrzady mozna sprawdzi¢ na urzadzeniu, jezeli zostaty zainsta-
lowane zgodnie z ilustr. 19§ 20.

Aby unikng¢ ryzyka, zaleca sie sprawdzenie na miejscu wartosci
zadanych bez otwierania pokrywy, bez demontazu dtawika kablo-
wego i bez odtgczania przewodu zasilajgcego.

Przyrzady ognioszczelne lub iskrobezpieczne mozna sprawdzi¢
na miejscu tylko w przypadku stosowania urzadzenia
przystosowanego do atmosfery wybuchowej.

W przeciwnym razie konieczny jest demontaz przyrzadu z urza-
dzenia i przeprowadzenie kontroli w pomieszczeniu testowym.
Jezeli weryfikacja wartosci zadanej jest przeprowadzana bez od-
faczenia przewodu zasilajgcego od bloku zaciskowego, zaleca sig
wylgczenie zasilania przyrzadu, aby unikngé ryzyka porazenia pra-
dem.

OSTRZEZENIE: Przyrzad serii BA i BAX, ognioszczelny
Przed otwarciem pokrywy lub dtawika kablowego sprawdzi¢ brak
atmosfery wybuchowej i odtgczenie przyrzadu od zrédet energii.

Weryfikacja obejmuje kontrole wartosci kalibracyjnej i ewentu-
alng regulacje tulejg nastawczg (patrz §6).

12.1 PRZYRZAD Z SEPARATOREM MEMBRANOWYM

Ze wzgledu na szczegolng zasade dziatania przyrzad ten — stoso-
wany do alarmowania maks. ci$nienia — nalezy poddawac¢ kontroli
dziatania co najmniej raz w roku.

13 ZATRZYMYWANIE | DEMONTAZ

Przed wykonaniem tych czynnosci sprawdzi¢, czy urzadze-
nie/maszyna zostato doprowadzone do stanu pozwalajacego na
wykonanie tych czynnosci.

Patrz ilustracje 19 lub 20

Odtaczy¢ zasilanie (sygnat) od przewodu elektrycznego. Zamknaé
zawoér dolny (6) i otworzy¢ zawor spustowy. Wyjaé zatyczke (2),
otworzy¢ zawér (3) i odczekaé, az ciecz procesowa odptynie z rur
przez spust.

Nie wylewa¢ cieczy procesowej do srodowiska, poniewaz moze to
prowadzi¢ do szkéd osobowych lub skazenia $rodowiska.

Odkreci¢ zlgcze 3-czesciowe (8).

OSTRZEZENIE: Przyrzad serii BA i BAX, ognioszczelny
Przed otwarciem pokrywy lub dtawika kablowego sprawdzi¢ brak
atmosfery wybuchowej i odtgczenie przyrzadu od zrédet energii.

Nie wylewac¢ cieczy procesowej do srodowiska, poniewaz moze to pro-
wadzi¢ do szkdéd osobowych lub skazenia srodowiska.

11 KONTROLA WZROKOWA

Okresowo sprawdzaé¢ zewnetrzny stan obudowy. Na zewnatrz przy-
rzgdu nie moga wystepowac $lady wycieku cieczy procesowe;j.

W przypadku przyrzadéw ognioszczelnych lub iskrobezpiecznych
przeglady instalacji elektrycznej nalezy przeprowadza¢ zgodnie z pro-
cedurami klienta oraz co najmniej wg normy EN-60079-17.

Odkreci¢ ztgcze 3-czesciowe (10) (ostona przewodu elektrycz-
nego).

Zdja¢ pokrywe przyrzadu i odtgczy¢ przewody elektryczne od
bloku zaciskowego i $rub uziemiajgcych.

Odkreci¢ $ruby mocujgce obudowe do panelu (lub rury) i wyjgé
przyrzad, ostroznie wysuwajgc przewodniki elektryczne z obu-
dowy.

Przyrzady ognioszczelne i iskrobezpieczne, zainstalowane w atmosfe-
rach wybuchowych z obecnoscig palnych pytéw, nalezy okresowo czy-
Sci¢ od zewnatrz, aby unikng¢ gromadzenia sie pytow.

Zamontowac pokrywe przyrzgdu. Ewentualnie zaizolowac i zabez-
pieczy¢ dookota kable. Tymczasowo zamkng¢ zatyczka rury nie-
podtgczone do przyrzadu.

W przypadku przyrzgdéw ognioszczelnych lub iskrobezpiecznych
zaleca sie przestrzeganie — co najmniej — normy EN-60079-17 w
sprawie wycofania z eksploatacji urzadzen elektrycznych.

11.1PRZYRZADY z SEPARATOREM MEMBRANOWYM
WYPOSAZONE W PRZYLACZE PROCESOWE Z POWLOKA PTFE
Przyrzady te sg zazwyczaj stosowane w procesach wymagajacych
wysokiej odpornosci na korozje. W celu sprawdzenia stanu po-
wioki PTFE przytacze procesowe jest wyposazone w otwor rewi-
zyjny. Podczas kontroli wzrokowej sprawdzi¢ brak cieczy w otwo-
rze rewizyjnym. W przeciwnym razie przyrzad nalezy wymienié.

14 UTYLIZACJA

Przyrzady wykonane sg gtéwnie ze stali nierdzewnej i aluminium,
wskutek czego po demontazu czesci elektrycznych i ich kontakcie
z cieczami, ktére moga by¢ szkodliwe dla ludzi i Srodowiska, na-
lezy poddac¢ je ztomowaniu.
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15 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

WAZNA INFORMACJA: Czynnosci obejmujace wymiane istotnych komponentéw musza byé wykonane w naszym warsztacie,
szczegolnie w przypadku przyrzadow z certyfikatem ognioszczelnosci; gwarantuje to uzytkownikowi przywrécenie w catosci

prawidlowej specyfikacji oryginalnego produktu.

USTERKA

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

POMOC

Przesunigcie war-
tosci zadanej

B Zuzycie powierzchni stykowych miedzy pinem
mikrotgcznika a koncéwkag elementu czujniko-
wego.

B Zuzycie powierzchni stykowych migedzy
kotyskg mikrotacznika a $rubg nastawczg.

B Osady lub korozja wymienionych wyzej
powierzchni.

B Trwate odksztatcenie elementu czujnikowego
wskutek zmeczenia materiatu

B Zmiana wiasciwosci sprezystych elementu czuj-
nikowego wskutek korozji chemicznej.

Wykona¢ rekalibracje.

Wykona¢ rekalibracje.

B Oczysci¢ powierzchnie i wykonac¢ rekalibracje. Sprawdzi¢

szczelno$¢ obudowy.
Wykonac rekalibracje

B Ponownie skalibrowa¢ lub wymieni¢ element czujnikowy na inny

wykonany z odpowiedniego materiatu. W razie potrzeby uzy¢
separatora cieczy.

Niska powtarzal-
nos¢

W Poluzowane $ruby montazowe.

Sprawdzi¢ $ruby mocujgce zespotu elektrycznego i regulacyj-
nego.

uruchamianie

mechaniczne.

B Zatkany lub zablokowany przewdd przylgcze- | @ Sprawdzié i oczysci¢ przewdd.
Wolny czas reakcji niowy. B Otworzy¢ zawor.
B Zawor dolny cze$ciowo zamkniety. B Wyposazy¢ przyrzad w odpowiedni separator cieczy.
B Zbyt lepka ciecz.
Brak uruchomienia | @ Uszkodzone zestyki mikrotacznika. B Wymieni¢ mikrotgcznik.
lub nieprawidiowe | B Poluzowane przytgcza elektryczne. B Sprawdzi¢ przytgcza elektryczne.
uruchamianie B Przerwanie lub zwarcie obwodu elektrycznego. | B  Sprawdzi¢ stan przewodu elektrycznego.
Nieprawidtowe B Przypadkowe wstrzgsy lub nadmierne wibracje | @ Zmodyfikowa¢ montaz.

llustr. 16 — BW - montaz wspornikéw do rury 2”

llustr. 17 — BA i BAX - montaz wspornikéw do rury 2”

13- Sruby M6

14- Wspornik do rury 2”
15 - Rura pionowa

16 - Rura pozioma

E20165AT

Seria BW i BA

£20123AT

llustr. 18 — Przyktad montaz

Seria BAX

E20041AT
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llustr. 19 Przyktady przytaczy -

E20027A

llustr. 20 Przyktady przytaczy -

13-29-E20122AT

LEGENDA
1 - Ztaczka
2 - Zatyczka spustu
3 - Zawor serwisowy
4 - Rura
5 - Ztgczka 3-czesciowa
6 - Zawor dolny ze spustem

7 - Rura procesowa

8 - Ztgczka 3-czgséciowa
9 - Trojnik

10 - Ztgczka 3-czesciowa
11 - Krzywka

12 - Ztgczka blokujgca

UWAGA: Z gazem lub parg jako medium procesowe przyrzagd musi by¢é umieszczony wyzej niz wlot rury (patrz ilustr. 20). Z ptynem jako medium
procesowe przyrzad moze by¢ umieszczony wyzej lub nizej (patrz ilustr. 19 i 20). W takim przypadku, podczas kalibracji wartosci zadanych nalezy
uwzgledni¢ ujemng lub dodatnig gtowice (odlegto$¢ h w ilustr. 19 i 20).

Fig. 21 — Montaggio in armadio

EH
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Zatacznik 1 — kod modelu

1 KOD MODELU B Dodatkowe informacje
KOD MODELU — patrz karta danych
|
1.1 Rodzaj ochrony przed zaptonem WX B
AX
A
1.2 Styki elektryczne V) B
5 =
1.3 Typ zestyku elektrycznego N r
S
G
(0]
R L

Opcje

Przyktad: wykonanie iskrobezpieczne

Odporne na czynniki atmosferyczne
Ex d (Ga/Gb Da/Db)

Ex d (Gb Db)

Jeden

Dwa

Srebrny

Srebrny + uszczelniony argonem
Ztoty

Zioty + uszczelniony argonem

Srebrny,
nieczutosci

regulowana strefa
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